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K trendom v oblasti automatizacie a robotiky patri Coraz ¢astejSie nasa-
dzovanie kolaborativnych robotov tzv. kobotov. Niekolko ¢lankov o ich apli-
kaciach sme uz na strankach nasho ¢asopisu publikovali. Su vSak koboty
skutocne univerzalnym prostriedkom na automatizaciu a nahradia tradic-
nych robotov?

ESte v roku 2005 sa podarilo skupine danskych Studentov vyvinut ahké
a lacné rameno, ktoré dokazalo priamo spolupracovat s ¢lovekom bez toho,
aby boli potrebné ochranné bariéry. Vytvorili prvého kobota a zaloZili dodnes
dobre znamu firmu Universal Robots.

Dnes sa s nasadenim kobotov mozZeme stretntit v mnoZstve aplikdcii, od
laboratdrii az po priemyselnt vyrobu, zvaranie nevynimajuc. Podiel celo-
svetovych inStalacii kobotov vSak stdle predstavuju iba nepatrny zlomok
v porovnani s inStaldciami konvencnych robotov. Kolaborativny zvaraci robot
je niekedy povazovany za univerzalnejSie a flexibilnejSie rieSenie v porovnani
s tradiénym priemyselnym robotom, s moznostou velmi rychleho uvedenia
do prevadzky. Pre vela firiem sa stdva atraktivnym aj vdaka postupne kle-
sajucim cenam. V skutocnosti je vSak hlavnou devizou kobotov oproti prie-
myselnym robotom Uspora na investiciach do bezpecnostnych opatreni,
vyzadovanych pri konvenénych robotoch. Nevyhodou kobotov je skutocnost,
Ze st pomalSie ako ich priemyselné naprotivky, a teda nie prilis vhodné tam,
kde je pozadovana vysoka rychlost a efektivita.

Konvenéné roboty a koboty vSak nemusia byt vzajomnymi konkurentmi.
Kazdy typ je urceny pre odliSni oblast pouZzitia. Konvencné roboty sa uplat-
nuju hlavne v pine automatizovanej velkosériovej vyrobe pre operacie vyza-
dujtice vysokd rychlost a maximalnu presnost alebo v nebezpecnych €in-
nostiach a prostrediach, ako su lakovne, zvaracie linky a pod. AvSak aj
koboty je mozné uplatnit v sériovej vyrobe, pokial je v nej vyZzadovana spo-
lupréaca s ¢lovekom. St vSak vhodnejSie skor pre malosériové prevadzky,
kde moze dochadzat k ¢astym zmenam charakteru vyroby a vyrobného pro-
gramu. Tiez st vhodné pre prevadzky, ktoré nie je mozné kompletne auto-
matizovat, pripadne pre robotické operacie vykondvané stibezne s manu-
alnymi pracami.

Ale zaobstarat si kobota na nekolaborativne aplikdcie len preto, Ze ide
o trend propagovany vinou Priemyslu 4.0, nema Ziadny zmysel. Vzhladom
na sti¢asnu nepriaznivl pandemicku situdciu, nedostatku kvalifikovanych
a skasenych zvaracov a najma v snahe o udrzanie naSej konkurencieschop-
nosti sa stdva masivne nasadenie kobotov a robotov v podmienkach nasho
priemyslu viac-menej nevyhnutnostou.

Na zaver mi dovolte zazelat vam Stastné a veselé vianocné sviatky a do
nového roku 2022 hlavne vela zdravia, optimizmu a spravnych rozhodnuti.

Ing. Gabriel Lo$ék, IWE
Séfredaktor
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A.Vashchuk, S. Motrunich, V. Talaniuk, M. lurzhenko
Chemical Welding of Epoxy Materials
by the Ultrasonic Technique

This article presents the results of lap-joint-welding of
epoxy materials by applying ultrasonic vibrations under
a frequency of 20 kHz during 0.4 sec. The materials
were generated by a thiol-epoxy click reaction in the
presence of varying amounts (from 3.0 to 5.0 wt%)...
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J. Bruncko, M. Michalka, M. Simek, R. Ormandy,T. Szewczyk
Hybridné zvaranie v kombindcii laser
—TIG v pulznych reZimoch energetic-
kych zdrojov

Cldnok sa zaoberd zvaranim super duplexnej ocele EN
1.4410 s hrubkou 1 mm pomocou laserového hybrid-
ného zvarania v kombindcii laser — TIG. Obidva vykono-
Vé zdroje pracuju pocas zvdrania v pulznom reZime s
periddou pulzu 30 ms, kde aktivna fdza (maximaine
vykony zdrojov) trvd 20 ms a pasivna faza...
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P. Kovaiiocy, . KovaFikovd, M.
M. Martinkovi¢

Zvaranie preplatovanych spojov med —
kordziivzdorna ocel laserovym lic¢om

Prispevok sa zaoberd vyhotovenim preplatovanych zva-
rovych spojov kontinualnym a pulznym spésobom lase-
rového zvdrania s réznymi parametrami. Ucelom bolo
skumat vplyv meniacich sa parametrov, ako su: vykon,
fokusdcia, rychlost a dizka pulzu zvérania. Laserové
zvdranie dosahuje vysoku hustotu energie, preto...
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. A ty

LIV o
J. Bruncko, M. Michalka, M. Simek, R. Ormandy,T. Szewczyk
Laserové hybridné zvaranie duplexnej
ocele EN 1.4462 — analyza vplyvu

pulzného cyklu na viastnosti zvarov
Cldnok sa zaobera zvaranim duplexnej ocele EN 1.4462
metodou hybridného zvarania v kombindcii laser — TIG.
Obidva vykonové zdroje pracovali v pulznych reZzimoch
a hlavnym premenlivym parametrom bol synchronizac-
ny posun medzi Startom pulzu elektrického oblika a
lasera. Zvdrané boli pristrihy s hribkou 1 mm. Pevnost
zvarov bola vyhodnotena pomocou tahovej skusky...
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Y .

Osvedcena technologie pro svarovani
nejen kotlovych téles

Spolecnost Spanner SK; k. s., z Povazskeé Bystrice je fir-
ma se stabilni zakdzkovou produkei v oblasti kovoobra-
beéni a soucast némeckeé skupiny Spanner Group s vice
nez 60-letou tradici ve strojirenském primyslu. Dnes
se zabyva komplexnim zpracovanim plechd, vyrobou
svarovanych sestav a montaZnich celki na klic — od
navrhu designu az po findini vyrobek. Intenzivné...
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Trvalo udrZatelné vykurovanie biomasou

Medzindrodne pdsobiaca spolocnost Guntamatic GmbH
vyvija Spickové vykurovacie systémy v oblasti techno-
l6gie biomasy. Od pine automatizovaného vykurovania
kusovym drevom az po vykurovanie peletami, spoloc-
nost Guntamatic sa javi ako inovacny lider odvetvia. Na
vyrobu svojich vysokokvalitnych produktov vZdy...
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Cistenie povrchov a ovela viac
,Bez stop po bruseni®

Ked je aj vzhlad zvaru doleZity

Na rozdiel od klasickych cistiacich prostriedkov, ako st
moriace pasty, abraziva, kefy, rino alebo brisny papier,
nezanechava elektrochemickeé Cistenie povrchu s ABI-
CLEANER na obrobku Ziadne nepekné stopy po briseni
ani zafarbenie hran. Navyse pomocou kefy s milionmi
uhlikovych vidkien je moZné sa dostat aj na tazko...
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WiseSteel
Jedinecna kvalita a produktivita pri

MAG zvarani konstrukcnej ocele
Trend pouZivania ndrocnejsich zakladnych materiglov
vedie zdroven aj k zvySovaniu poziadaviek kladenych
na zvaracie zdroje. Pre zvdranie konstrukcnych oceli s
vyssou pevnostou ma Kemppi v talone praktické riese-
nie. Je nim softvérovy MAG zvaraci proces WiseSteel,
ktory bol Specidlne vyvinuty a optimalizovany...
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Ako si vybrat zvaraci horak na MIG/MAG
podla vykonu a oznacenia

Bez zvdracieho hordka sa zvdrat nedd, no vyznat sa
v ich rozdeleni a oznaceni, nemusi byt lahké. Hordky
MIG/MAG sa rozdeluju predovsetkym podla maximal-
neho zvaracieho prudu (vykonu). Ten musi korespondo-
vat' so zvdrackou, ktort sa chystame pouZivat. V/yber
hordka tym vsak nekonci, podla parametrov a zatazo-
vatela sti dostupné rozne typy, ktoré mézZu byt...
str. 41



