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Vazeni citatelia,
uz Aristoteles povedal, Ze vzdelanie ma horkeé korienky, ale sladké ovocie.
Keby zil dnes, urcite by svoj vyrok opravil, Ze tie korienky st velmi, velmi
horké.

Pandemicka situacia spojena virusom COVID-19 zastihla slovenské
Skolstvo nepripravené. Skoly nemali vopred pripraveny plan B, teda postup,
ako vzdelavat Studentov on-line. Mohlo by sa zdat, Ze vysoké Skoly sa
s pandemickou situdciou vyrovnali najlepSie. Posluchaci univerzit su
v oblasti informacnych technoldgii dostatocne zrucni, aby zvladali zakladnu
on-line vyucbu, vacsina z nich informacné technoldgie vyuzivala uz pred-
tym pri prezencnom sposobe Studia pri tvorbe laboratornych prac, seme-
stralnych préc, zadani a zaverecnych prac na vSetkych stuprioch Studia.

Trvalo vSak niekolko tyzdiov, kym univerzity vypracovali pre svoje
fakulty smernice, na zaklade ktorych zacala on-line vyucba prebiehat. Na
jednotlivych fakultach a ¢asto aj v ramci nich sa tak na vyucbu pouzivali
rozne softvérové rieSenia, Co v konecnom désledku on-line vzdelavanie
eSte viac komplikovalo. Uzatvorenie univerzit sa negativne prejavilo pre-
dovSetkym v zaverecnych rocnikoch technickych odborov Studia, kde bolo
nutné castokrat menit zadania diplomovych prac, aby bolo mozné diplo-
mové prace vypracovat aj napriek obmedzenému pristupu Studentov do
laboratorii.

DalSim uzkym miestom on-line vyuchy bola praca Studentov so Spe-
cializovanymi softvérmi (programoveé aplikacie na modelovanie, simuldcie
a pod.). Licencie, ktoré univerzita vlastni a ktoré st nainStalované v poci-
tacovych ucebniach, nie je mozné inStalovat na stikromné pocitace Stu-
dentov.

Vyznamnym nedostatkom stcasného on-line vzdeldvania v technickych
Studijnych programoch je obmedzenie spatnej vazby medzi ucitelom a Stu-
dentom. Na jednej strane pedagdg moze verbdlne i vizudlne komunikovat
so Studentom, avSak v oblastiach, kde sa od Studenta vyZaduje okamZity
graficky prejav (vypocty, nacrty, schémy, grafy a pod.), je sicasny on-line
sposob vyucby nedostatocny. Legislativny ramec, ktory by pedagoga
opravnoval pozadovat od Studenta vybavenie grafickym vstupnym zaria-
denim (graficky tablet s perom), chyba. To vyrazne obmedzuje naroky kla-
dené na Studentov a redukuje moznost overenia ziskanych vedomosti. ESte
vaznejsSim nedostatkom on-line vyucby je vSak nemoznost plnohodnotnej
nahrady praktického vyucovania na pristrojoch a zariadeniach. Uzavretim
laboratorii Studenti stratili moznost ziskat potrebné praktické zruénosti,
ktoré maju pre nich po vstupe na trh prace mimoriadny vyznam. Nie nadar-
mo stara ¢inska mudrost hovori, Ze to, ¢o pocujem, zabudnem, to, €o vidim,
si zapaméatam a tomu, ¢o robim, rozumiem.

Azda najviac problematickou sti¢astou on-line vzdeldvania sa v uply-
nulej prvej vine ukdzalo overovanie dosiahnutych vedomosti. VacSina peda-
gdgov sa okrem on-line vyucby venovala priprave on-line testov, castokrat
aj v mimopracovnom ¢ase. Sucasnymi technickymi prostriedkami vSak
nebolo mozné zabezpeCit, aby pri testovani nedochddzalo k podvodom.
Anonymny prieskum medzi Studentmi potvrdil, Ze pri testoch si pomahali
ucebnymi textami, vzajomnou komunikaciou prostrednictvom mobilnych
telefonov a socidlnych sieti. Z etického hladiska asi najvacsim zlyhanim
bolo absolvovanie testov pod inym menom, zname st dokonca pripady
stredoSkolskych pedagdgov, ktori namiesto Studenta vysokej Skoly absol-
vovali skusku z matematiky Ci fyziky.

Mili priatelia, zijeme v nelahkej dobe. Neexistuje hadam odvetvie, ktoré
by sti¢asna situdcia nepostihla. Jedno viac, iné menej. Napriek tomu, Ze
Zijeme v tretom tisicro€i, deSifrovali sme ludsky geném, posielame ves-
mirne sondy za hranice sInecnej stistavy, objavujeme vzdialené exoplanéty
a v kazdodennom Zivote vyuzivame najmodernejSie vydobytky vedy a tech-
niky, v oblasti vzdelavania sme, napriek vSetkym snaham, plnohodnotne
priamy kontakt Ziaka s ucitelom nahradit nedokdzali. Myslim si, Ze je to
dobre.

prof. Ing. Milan Marének, CSc.
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A. MiSura, J. Uricek

Automatizacia kontrolnych NDT pro-
Cesov vyroby

Cldnok poskytuje prehlad roznych inspekcnych postu-
pov a to predvyrobnych, pocas vyroby, ako aj hotovych
vyrobkov, ktoré sti casto poZadované pre zabezpecenie
kvality hotovych vyrobkov. V prispevku st prezentované
rézne praktické priklady automatizovanych alebo cias-
tocne automatizovanych ingpekcnych... str. 3

P. Kucik

Pouzitie virivych pradov na testova-
nie a odhalenie nespravneho tepel-
ného spracovania v automobilovej
vyrobe

Skuska Struktury materidlu pomocou virivych pridov
pomaha ndjst nespravne tepelné spracovanie v auto-
mobilovych sticiastkach. Testovacie zariadenia virivjch
pridov mozno pouZit na testovanie spravneho tepelné-
ho spracovania na jednoduchych stciastkach, ako aj na

ZloZitych stcastiach v on-line systémoch alebo v labo-
ratéridch str. 17
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Konkurencné vyhody plazmovych
zdrojov EX-TRAFIRE®

Thermacut® plazmové zdroje EX-TRAFIR® maju cely
rad prednosti a sme na ne naleZite hrdi. Navrhnuty
napaéjaci zdroj a horak zaistuji optimalne vysledky reza-
nia z hladiska rychlosti a kvality. Pontikaju tak optimalny
vykon pre vsetky rezacie prace a sti vhodné aj pre prie-
myselné plazmové rezanie a aplikécie. str. 32

M. Hnilica, E. Hodulova
Navrh simuldcie zvarania tupého spoja
vyhotoveného z nehrdzavejucej ocele

a medi laserovym lucom

Cielom prispevku je ndvrh simuldcie zvarania tupého
spoja vyhotoveného z nehrdzavejiicej ocele a medi
laserovym liicom. Koncepcia rieSenia daného problému
Jje zaloZend na neexperimentalnej metdde termomecha-
nickej a napéatovo-deformacnej analyze procesu zvara-
nia laserovym lu¢om réznorodych materidlov, ¢im je
mozné vo velkej miere predikovat... str. 8

A. Kramarcik, D. Dfimal, R. Sekerka, P. KorSnak
VyuZitie modulacie zvaracieho prudu
pri elektrénovoluCovom zvarani sub-
tilnych suciastok pre elektrotechnic-
ky priemysel

Elektrdnovoliicové zvdranie s modulovanym priebehom
zvdracieho prudu poskytuje viaceré vyhody. Jednym
z dbvodov pouZitia moduldcie je mozZnost ovplyvriovat
priidenie taveniny v tavnom kupeli a tym zvysovat sta-
bilitu paroplynového kanala. Druhym dévodom je reduk-
cia mnoZstva vneseného tepla... str. 14

My LA

X5 FASTMIG

Dokonale optimalizované riadenie
obluka pre vynimocnu produktivitu a
kvalitu zvarania

X5 FastMig je priemyselny viacprocesovy zvaraci sys-
tém, vyrobeny a vyvinuty vo Finsku spolo¢nostou
Kemppi v spoluprdci s profesiondlnymi zvdracmi. X5
FastMig je vsestranny oblukovy zvdraci zdroj, ktory je
postaveny na energeticky efektivnej invertorovej tech-
noldgii. Spolahlivé bezskratové zapalovanie minimali-
2zuje rozstrek a spolahlivo vytvara... str. 23

Pulzné zvaranie so systémom Fro-
nius TransSteel Pulse

Pulzny reZim umoziiuje zviddnut aj tazko kontrolova-
telné prechodové elektrické obliiky zatazen€ rozstrek-
mi. Takto zniZend tvorba rozstrekov vedie k zniZeniu
potreby dodato¢ného opracovania az o 70 percent.
Okrem toho dosahuje pulzny elektricky oblik aZ o 30
percent vyssie rychlosti pri zvdrani. Tieto vyhody ponu-
Kkaji aj systémy Fronius TransSteel 3000 compact, Trans-
Steel 4000 a 5000. str. 30

Povrchové kontroly zvarov — prechod
od analdgovych metod k digitalnym

Prvé nedestruktivne testovanie zvarov na principe kapi-
larneho pdsobenia (PT) sa zacalo rozvijat zaciatkom 19.
storocia pocas rozmachu Zeleznicnej dopravy. Na hla-
danie povrchovych trhlin sa pouZivali oleje, ktorymi sa
potierali povrchy a nasledne bol na ne nanasany krie-
dovy prach, do ktorého olej vsiaknuty do dutin a trhlin
vykreslil mapu povrchovych kazov. Coskoro sa do ole-
Jjovych roztokov na zvyraznenie indikacif zacalo pridavat
farbivo a pociatkom 40. rokov sa... str. 39

B e 1
Induk&ny ohrev: Gc¢inna nahrada
autogénu

Indukcny ohrev pri nahrievani kovov postupne nahradza
klasicky ohrev autogénom a propanbutanovym plame-
riom. Prechod od plameria k indukcii je vysledkom
nespornych vyhod, ktoré indukcné ohrevy prindsaj.
Oproti autogénu maju vyhodu aj ¢o sa tyka bezpecnosti,
spdsobe a moznostiach pouZitia, lokalnosti ohrevu aj
energetickej ucinnosti. Viete, na co vsetko sa indukcny
ohrev pouZiva a akeé st prakticke... str. 42



