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Vazeni Citatelia,

nachadzame sa v obdobi dynamickych premien, ktoré menia nielen nasu
spolocnost, ale najmé tvar priemyslu — a to v rychlosti, aku si eSte pred nie-
kolkymi rokmi malokto dokazal predstavit. Slovensky priemysel, s domi-
nantnym zameranim na strojarstvo, automobilovi vyrobu, metalurgiu a elek-
trotechniku, dnes Celi vyzvam globalizacie, dekarbonizécie a hlavne
digitalizacie. Do tejto mozaiky vstupuje dalsi silny hra¢ — umela inteligencia
(Al).

V stcéasnosti pozorujeme trend zvySovania automatizacie vyrobnych
liniek, stupriujuci sa tlak na efektivitu, rastdci vyznam kybernetickej bez-
pecnosti a potrebu adaptacie na ekologické a energeticky efektivne rieSenia.
VSetky tieto faktory st tzko spété s vyuzivanim umelej inteligencie. Ta sa
stdva — i uz chceme, alebo nechceme — postupne klucovym ndstrojom
inovacii.

Al uz dnes pomaha predpovedat poruchy strojov, optimalizovat dodava-
telské retazce, analyzovat kvalitu vyroby v redlnom ¢ase Gi v naSom ,,zva-
racskom svete“ navrhovat optimalne parametre zvarania vo vztahu k zva-
ranym materidlom a pouZzitej technoldgii zvarania. No zmeny, ktoré
prichadzaju, su eSte hibSie. Al bude stdle viac nahradzat rutinné ¢innosti
a zaroven klast vy$Sie naroky na kreativitu, flexibilitu a technicku gramot-
nost pracovnikov.

Slovensky priemysel ma vynimoénu $ancu — neskiznut do pasivneho pri-
jimania zmien, ale stat sa ich aktivnym tvorcom. VyZaduije si to vSak strate-
gicku investiciu do vzdelavania, rekvalifikacie pracovnej sily a intenzivnu
podporu vyskumu a vyvoja. Viyrobné podniky, ktoré sa dokazu prispdsobit
a prepojit tradicné know-how s digitalnou inteligenciou, ziskaju nespochyb-
nitelnt konkurenénu vyhodu. Ti, o ostand pri zabehnutych schémach, risku-
ju v lepSom pripade zaostavanie.

Buducnost nasho priemyslu tak bude do velkej miery formovana schop-
nostou prijat spolupracu ¢loveka s technoldgiou, nie ako hrozbu, ale ako
prileZitost a fakt. Zelam si, aby umeld inteligencia nezobrala précu tym, ktori
budu ochotni sa s fiou naudit pracovat, ale naopak, aby im pomohla otvorit
dvere k vys$Sej efektivite, kvalite a bezpe¢nosti.

V tomto duchu si dovolujem popriat’ vSetkym odbornikom v oblasti zva-
rania, vyroby a technoldgii vela odvahy a otvorenosti vo¢i zmenam, ktoré
prichadzaju. Nezabtidajme — technoldgie st len nastroj. To, ako ich vyuZzije-
me, je zatial eSte v naSich rukach.

S tctou

doc. Ing. Peter Poldk, PhD.
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R. Sekerka, F. Koleni¢, P. KorSiak, R. Darovec
Zvysenie dynamiky riadenia elektronoveé-
ho luca aplikaciou zdroja s flyback topo-
l6giou

Prispevok prezentuje novu koncepciu dynamického ria-
denia zvaracieho pridu elektronovej zvaracky s vyuZitim
two switch flyback topoldgie. Je prezentovand analyza
novej topoldgie zdroja reguldcie zvaracieho prudu, ktord
poukazuje na vysoky potencial flyback topoldgie na zvy-
senie dynamiky riadenia zvéracieho pridu. Poukazuje...

str. 3

M. Sloboda, R. Kolenak, T. Gabrhel, T. Melus,

Fj. Gogola, J. Milde, M. Simek

Stuidium zmacavosti spajok na baze Bi-Ag-
Ti-(Mg) na keramickych substratoch pri pou-
Ziti spajkovacej technoldgie laser - ultrazvuk
Vyskum sa zaobera Studiom spdjkovacich Zzliatin na
bdze Bi-Ag-Ti a Bi-Ag-Ti-Mg na spdjkovanie keramic-
kych materialov Al,0,, SiC a AIN pouZitim kombindcie
spdjkovania laser — ultrazvuk. Spdjka BiAg11Ti3 s teplo-
tou tavenia 402 °C je tvorend bizmutovou matricou S
lamelami striebra. V pripade spajky BiAg11Ti1,5Mg1 s
teplotou tavenia 437 °C tvoril matricu Zzliatiny cisty...
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Ziaci zo SOS technickej v Cadci
zaziarili na sutazi mladych zvaraCov
ZLATY POHAR LINDE 2025

Na prestiznej medzindrodnej stitaZi o ZLATY POHAR
LINDE 2025 dosiahli vynikajiice umiestnenie Ziaci
Strednej odbornej $koly technickej z Cadce. StitaZ sa
konala uZ tradicne vo Fridku-Mistku (CR) v termine od
14. do 16. aprila 2025. V konkurencii 35 strednych skol
z (feskej republiky, Nemecka, Slovenska, Pol'ska, Ukra-
jiny, Madarska a Bulharska zaznamenali miadi...
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Laserova trianguldcia pri zvarani

Premyslali ste niekedy nad tym, ako méZete optimali-
zovat kvalitu zvarov v sériovej vyrobe? Hnevaju vds
odmietnutia alebo opétovné prepracovanie? Napriklad,
ak vo svojej vyrobe vyuzivate zvdracie roboty vrdtane
laserovej trianguldcie, viete, Ze presné zvary st klticové
— nielen pre stabilitu, ale aj pre efektivitu a nakladovu
efektivnost vaSich procesov. Existuju rozne senzory a
otdzka znie: Kolko liniek je pre vasu aplikaciu lepSich?
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Minarc T 223 DC — lahky, vykonny a pri-
praveny na kazdu vyzvu

Malé rozmery, velky vykon — presne tym sa vyznacuju
moderné kompaktné TIG zvaracky, ktoré si vdaka svojej
praktickosti a spolahlivosti nasli pevné miesto v kaZdej
poriadnej zvaracskej dielni ¢i montaZnej firme. Medzi
najpopuldrnejsie profesionalne zvdracie zdroje v tejto
Kkategodrii bezpochyby patri MinarcTig Evo. Teraz spoloc-
nost Kemppi predstavuje jeho nastupcu — Minarc...
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Jednoduchy pristup k digitalizacii
zvarania
So zariadenim WeldCube Air spolo¢nost’ Fronius ele-
gantne riesi niekolko vyziev zvaracskych podnikov, kto-
ré by inak vyZadovali velké usilie. Toto softvéroveé rie-
senie zaloZené na cloude zabezpecuje transparentnost
vo zvdracskej vyrobe a poskytuje nepretrZity pristup k
zvdracskym certifikdtom a zvdracim postupom...
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Rucni laserové svarovani

Rucni laserové svarovani rychle ziskdva na popularité
napiic riznymi obory. Posunem k této aplikaci bylo uve-
deni prvniho vidknového laseru s vykonem v fadech kW
spolecnosti IPG Photonics na zacatku roku 2002. Od té
doby bylo zaclenéni technologie vlaknového laseru
v pramyslovych aplikacich rychlé a technologie se
nadale rychle vyvijela. Se zlepsenou ucinnosti a sniZe-
nim néaklad se vidknové lasery staly dostupnéjsi...
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Ultrazvukova kontrola obvodovych
zvarov potrubi pomocou ultrazvuko-
vych sond ,,phased array“
Ulohou mechanizovanej ultrazvukovej kontroly je nahra-
dit' najma radiograficku kontrolu, pretoZe je rychlejsia,
bezpecnejsia a dava lepsie informdcie o velkosti a polo-
he defektu. Jej vyznamnou vyhodou je to, Ze oproti
radiografii v mnohych pripadoch vyrazne znizuje nakla-
dy kontroly.
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Separacné spreje, pasty a kvapaliny
— Co zvolit ako ochranu proti rozstre-

ku zo zvarania?
Spreje na zvaranie, separacné pasty a separacné kva-
paliny zabrariuju pri zvérani prilepeniu gul6cok z rozstre-
ku k zvarového kovu a podstatne ulahcuju ich odstrane-
nie z hubic, povrchu zvarenca, hordkov alebo zvaracieho
stola. Pripravky proti rozstreku predlZuju Zivotnost hubic,
Spiciek a hordkov. Na co sa separacné pripravky pouzi-
vaju a aké maju vlastnosti?
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