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Na obálke: Cena podpredsedu vlády Slovenskej repub-
liky a ministra ‰kolstva „Vedecko-technick˘ tím roku
2006“, udelená spoloãnosti PRVÁ ZVÁRAâSKÁ, a. s.  

Rok s rokom sa stretáva, opäÈ sme star‰í a skúsenej‰í. Rok v Ïivote
odborného ãasopisu, ktor˘ si stanovil za hlavn˘ cieº propagáciu a rozvoj
zváraãskej vedy, znamená veºa. 

Na zaãiatku roka sme si predsavzali venovaÈ sa high-tech technoló-
giám vo zváraní, daÈ priestor mlad˘m, zaãínajúcim vedeck˘m pracovní-
kom a propagovaÈ novinky firiem. Tento zámer sa podºa nás podarilo
naplniÈ, ale oveºa dôleÏitej‰í je názor ãitateºov, vá‰ názor, ãi ste s roz-
sahom i obsahom ãasopisu spokojní.

Je nesporne pote‰ujúce, Ïe aj v˘sledky vedeck˘ch projektov práve
z oblasti high-tech vo zváraní publikované v na‰om ãasopise kolektívom
pracovníkov PRVEJ ZVÁRAâSKEJ, a. s., prispeli k získaniu ocenenia
„Najlep‰í vedecko-technick˘ tím v roku 2006", ktoré im odovzdal pod-
predseda vlády a minister ‰kolstva SR. Získanie tejto ceny je o to
v˘znamnej‰ie, Ïe súãasné financovanie vedy a v˘skumu je vo v‰eobec-
nosti v˘razne poddimenzované. Patrí im za to blahoÏelanie nielen redak-
cie ãasopisu, ale aj celej zváraãskej komunity. Veì práve tieto technoló-
gie rozhodujú o veºkom napredovaní vo zváraní. Myslíme si, Ïe byÈ na
ãele rozvoja urãitej vednej oblasti  je veºká v˘zva. Veºká ‰anca, ktorú
takto dostávajú aj mladí v˘skumní pracovníci, zúãastÀujúci sa priamo na
rie‰ení vedeckov˘skumn˘ch projektov, dáva predpoklady na perspektív-
ny rozvoj zváraãskej vedy do budúcnosti. 

Rozvoj t˘kajúci sa zvárania  je jednou z oblastí, ktoré priná‰ajú
doslovne okamÏité, hmatateºné v˘sledky v praxi. NájsÈ naozaj zmyslupl-
nú spoluprácu  v oblasti rie‰ení projektov v˘skumu a v˘voja medzi roz-
liãn˘mi subjektmi, ale najmä medzi jednotlivcami, ktorí naozaj chcú
pozdvihnúÈ zváranie na úroveÀ, kde na Slovensku vÏdy bolo, je v˘sost-
ne aktuálna téma. 

Rok 2007 istotne bude znamenaÈ ìal‰í rozvoj technick˘ch vied, zvá-
ranie nevynímajúc. Dovoºujem si vysloviÈ Ïelanie, aby budúci rok  vnie-
sol nov˘ impulz a dynamiku do zdokonaºovania ãasopisu ZVÁRAâ a aby
bol tento ãasopis pre vás ãitateºov aj naìalej zdrojom aktuálnych a hod-
notn˘ch informácií.

V mene celej redakcie vám ìakujem za priazeÀ a spoluprácu a v‰et-
k˘m Ïelám najmä veºa zdravia, ‰Èastia a úspechov v osobnom aj pra-
covnom Ïivote.

Ing. Gabriel Lo‰ák, IWE
‰éfredaktor
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Cieºom kaÏdej priemyselnej v˘roby je maxima-
lizácia produktivity pri zachovaní vysokej kvality
v˘stupn˘ch produktov. Ako v‰ak moÏno dosiah-
nuÈ vy‰‰iu produktivitu pri zváraní, a pritom
nezníÏiÈ kvalitu zvaru?

FastROOT™ – nové synergické
programy na r˘chle a vysokokva-
litné zváranie koreÀov˘ch vrstiev
a tenk˘ch materiálov

str. 41

V‰eobecn˘ prehºad najnov‰ích úspechov
dosiahnut˘ch v oblasti kovov˘ch materiálov.
Mikrolegované ocele, vysokopevné ocele. Vyso-
kolegované ocele so stabiln˘m austenitom ako
niklová kryogénna oceº alebo...

D. HrivÀáková
I. HrivÀák
Súãasn˘ stav a perspektívy v˘vo-
ja kovov˘ch materiálov

str. 3

Svorníky, které spojují materiály a procházejí
v˘razn˘mi únavov˘mi cykly, jsou náchylné
k únavov˘m trhlinám. BûÏné pfiístroje pro ultra-
zvukovou kontrolu nejsou vhodné pro dÛkladné
zji‰Èování vad.

D. Furstová
Kontrola svorníkÛ pfiístrojem
OmniScan MX PA

str. 15

Príspevok obsahuje nové v˘sledky v˘skumu
a realizácie v oblasti zvárania a automatizácie
zváracích a súvisiacich procesov pre jadrovú
energetiku, ktoré moÏno...

F. Koleniã, P. BlaÏíãek, M. Koseãek
Nové zváracie technológie a zaria-
denia pre jadrovú energetiku

str. 21

ëal‰ím z rizikov˘ch faktorov, ktor˘ je pevne
a trvalo spojen˘ s praktick˘mi aplikáciami  tech-
nológie zvárania pri spájaní materiálov a kon-
‰trukãn˘ch skupín, je kategória Ïiarení. Samo
Ïiarenie sa klasifikuje do skupiny fyzikálnych
rizikov˘ch faktorov.

Z. TurÀová
Îiarenia vyskytujúce sa pri zváraní

str. 27

Opis a vlastnosti jednotliv˘ch typov prenosn˘ch
prístrojov na meranie tvrdosti. V˘ber vhodného
prenosného prístroja. VhodnosÈ a oblasti pouÏi-
tia metódy UCI, dynamickej metódy a TIV na
skú‰anie rozliãn˘ch... str. 18

Digitálne riadené invertory TIG série V. Robotic-
ké rozhranie ponúka komunikáciu medzi zaria-
dením LORCH V a ºubovoºn˘m robotom. Pripo-
jenie rozhrania je softvérové a nepotrebuje
dodatoãn˘ hardvér. Zariadenia LORCH V sú
urãené na vysoko... str. 33

Solík SK s. r. o.
Zariadenia LORCH

DÀa 23. novembra 2006 boli v reprezentatívnych
priestoroch Moyzesovej siene v rámci T˘ÏdÀa
vedy na Slovensku slávnostne odovzdané Ceny
podpredsedu vlády Slovenskej republiky
a ministra ‰kolstva za vedu a techniku za rok
2006. str. 46

Vytvorenie kvalitného spojenia keramick˘ch
materiálov navzájom alebo v kombinácii
s kovom záleÏí na tom, ãi sa vytvorí v stykovej
ploche bezprostredn˘ kontakt na atómovú vzdia-
lenosÈ a ãi sa keramick˘ materiál zmáãa kovo-
vou spájkou.

R. KoleÀák
Spájkovanie keramick˘ch mate-
riálov

str. 59

E. Eckhardt, M. ZaÈko 
V˘ber prenosného prístroja na
meranie tvrdosti
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