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Ministerstvo hospodárstva SR v úsilí povzbudiÈ
podnikateºské subjekty k inovatívnym aktivitám
vyhlásilo 30. mája 2008 prv˘ roãník súÈaÏe o
Cenu ministra hospodárstva Inovatívny ãin roka
2007,

PRVÁ ZVÁRAâSKÁ, a. s., víÈaz súÈaÏe
Inovatívny ãin roka 2007
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Príspevok je venovan˘ anal˘ze príãiny praskania
rúrok teplárenského kotla. Anal˘za je zaloÏená
na zistení chemického zloÏenia, metalografic-
kom hodnotení ‰truktúry po‰koden˘ch rúr a frak-
tografickom hodnotení lomov˘ch plôch. 

P. Palãek, M. Chalupová 
Anal˘za príãiny praskania rúrok
kotla v okolí zvarov

str. 3

Trecie zváranie s premie‰aním je progresívny
a ekonomick˘ proces zvárania hliníka, medi a ich
zliatin. Z v˘sledkov mnoh˘ch v˘skumov vyplynu-
lo, Ïe tento spôsob zvárania ocelí a in˘ch mate-
riálov s vy‰‰ou teplotou tavenia priná‰a rad
v˘hod. 

V. Koruk, P. Îúbor, B. Benko
Vplyv parametrov trecieho bodového
zvárania s premie‰aním na v˘voj mik-
ro‰truktúry a mechanické vlastnosti
zvarov˘ch spojov z ocele TRIP 800 ZE
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Laserové naváranie je v súãasnosti najprogre-
sívnej‰ím spôsobom precízneho navárania
nástrojov a foriem s cieºom získaÈ odolnosÈ
proti opotrebeniu a ‰pecifické vlastnosti povr-
chov˘ch vrstiev súãiastok, ãím sa predæÏi ich
ÏivotnosÈ.

T. Vrtochová
Renovácia a zvy‰ovanie Ïivotnosti
nástrojov laserov˘m naváraním
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V priebehu  prúdového ãistenia sa  tvrd˘ granu-
lovan˘  brúsny materiál pomocou stlaãeného
vzduchu veºkou silou vyfukuje na ãisten˘ povrch
kovu. T˘m nastáva  náraz prúdu  brúsneho
materiálu, ktor˘ má  veºkú  kinetickú energiu,
na ãisten˘ povrch.

A. A. Kajdalov
Brúsne materiály na prúdové ãiste-
nie povrchov kovov
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V˘voj nov˘ch matematick˘ch metód umoÏnil
r˘chly rozvoj simulaãného modelovania. Prvé
algebraické diskrétne modely boli roz‰írené
o modely so sústavami diferenciálnych rovníc
a aplikáciami ‰tatistickej simulácie. Vznik
simulaãn˘ch produktov, ktoré umoÏÀujú vizua-
lizáciu, optimalizáciu a spoluprácu s poãí-
taãom podporovan˘m kon‰truovaním, úzko
súvisia s rozvojom poãítaãovej grafiky a ani-
mácie procesov. str. 15

Boris JevgeÀjeviã Paton sa narodil 27. novem-
bra 1918 v rodine profesora Kyjevského poly-
technického in‰titútu Jevgenija Oskaroviãa
Patona a ako ukázal ãas, je dôstojn˘m pokraão-
vateºom diela svojho otca, zdedil jeho v˘nimoã-
nú inÏiniersku intuíciu, neskrotnú energiu ...
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Boris JevgeÀjeviã Paton
V˘znamn˘ vedec v oblasti zvárania, ‰peciálnej
elektrometalurgie a náuky o materiáloch sa
doÏíva 90 rokov.

Pohºad do odborn˘ch ãasopisov a zborníkov
z posledn˘ch rokov hovorí, Ïe sa stále ãastej‰ie
pí‰e o kvalite, certifikácii a o potrebe dodrÏiavaÈ
kvalitu. Nikde sa v‰ak nehovorí o tom, kto a ako
ju má kontrolovaÈ a kto má objektívne posúdiÈ
jej dodrÏiavanie. str. 33

Väã‰ina firiem, ktoré sa zaoberajú oblúkov˘m
zváraním, dokáÏu pomerne presne vyãísliÈ
náklady na prídavn˘ materiál za jeden meter
zvaru, no menej známy je uÏ fakt, Ïe na ochran-
n˘ plyn pripadajú náklady v porovnateºnej v˘‰-
ke. 

Regulátor plynu REGULA® EWR
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H. Kraváriková
Modelovanie a numerická simulácia

L. Vehner
Skúsenosti z Iraku


